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Giinumiiz teknolojisi surekli gelrken,bir yanda da kugilme trendine girtiriBu
trende 6rnek olarak elektronik cihazlar n kullarfonksiyonlar artm olup boyutlar oldukca
kiculmu tir.Kuculmeye paralel olarak imalat ve muihendisBektorleri daha kiguk
boyutlardaki parcalar ,cok daha hassas tasarlamdketmek durumunda kalrtard r.

Geriye donuk muhendislik,elde var olan fsgk Griinin en hassas,do ve h zl bir
bicimde Uretime hazrlamak,cad model ile Uretilparcan n 6lgclsel olarak mukayese
edilebilmesi icin kullan lan bir yontemdir.

Geli en teknolojiye paralel olarak,3 boyutlu 6lgim giskeri,daha kucuk olcekli parcalar
daha ylUksek hassasiyet ile 6lgcme yetémee sahip konumuma gelnhérdir.

ekilde goriulen parcan n ¢cap 55,50 mm,yukseldimm dir.
>y

Parca,fazla detaya sahip ve izerinde el ile olgiials zor ve karma formlara sahiptir.Ug
boyutlu optik tarama sistemlerinde,yiksek hassasigptik lensler sayesinde parcaya ait 3
boyulu veriler h zI ve 10 um 6lgiden sapma p#éy elde edilebilmektedir.Daha sonra elde
edilen STL data,geriye donik mihendislik yaz | nfaro Rapidform yaz I m na aktar | p
gerekli proseslerden gecirilir.Bu proseslerdenlbaz

STL datay X.Y.Z koordinat sistemine diizgliin bigibide yerletirme,

Data tzerinde var olan kigtk delik a¢ kI klar yiizey ak s na gore (curvature)
doldurulmas ,

Data Uzerinden X,Y,Z eksenlerine gore ve Ozel al@ian cizgi (iges) Kkesitlerinin
¢ kart Imas,

Elde var olan cad data ile cad dataya ait Urefilarcan n ol¢lsel olarak mukayesesi
yap | p raporlar n n haz rlanmas ,

stekler dorultusunda datan n Gizerine otomatik yiizey at | p texiye verilmesi,

STL datan n modellenmesi



Daha Kiicuk Parca Uygulamalar

Resimdeki parca ¢ap 9,5 mm,14 mm yukséhtiedir.Parcan n igerisindeki ag| deh
¢ap 0,73 mm dir.Burada yap lan caha, iki ana prosesten meydana getmi Ik olarak
parca 3 boyutlu optik tarama cihaznda taran mdabnra STL data Uzerinden cad
modellemesi yap Imtr.

Stl data Cad data

Oldukca kuguk olgulere sahip olan asketdsib,Ustinden 6lgct al namayacak kadar s k
ve dei ik formlara sahiptir.Klasik 6lcim metodlar n n yesez kalaca parga,optik tarama
yap larak maksimum 5 um 06lgl sapma hassasiyethisnm tr.




Son 6rnek olarak 22,8 mm c¢ap nda,yaz karakteitesytiksekli i 0,14 mm olan siis madeni
para.

Ulkemizde firmalar uzmanl k konular nda yanlaarak kendi alanlar nda en iyi olmak
¢abas ndad r. Globallmenin gereklilii olan uzmanl k, h z, kalite ve mieri isteklerini iyi
yorumlamak firmalari daha rekabetci yapmaktad rffi@eMihendislik; Tasar m,boyut fark
gozetmeksizin hassas oOlgcumlendirme, Kalite Kont@#riye donik muhendislik ve prototip
uretimi  konular ndaki muhendislik tecrubelerini telojik yenilikler ile surekli

geli tirmektedir.



