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      Günümüz teknolojisi sürekli geli� irken,bir yanda da küçülme trendine girmi� tir.Bu 
trende örnek olarak elektronik cihazlar�n kullan�m fonksiyonlar� artm��  olup boyutlar� oldukça 
küçülmü� tür.Küçülmeye paralel olarak imalat ve mühendislik sektörleri daha küçük 
boyutlardaki parçalar�,çok daha hassas tasarlamak ve üretmek durumunda kalm�� lard�r. 
         
       Geriye dönük mühendislik,elde var olan fiziksel ürünün en hassas,do� ru ve h�zl� bir 
biçimde üretime haz�rlamak,cad model ile  üretilen parçan�n ölçüsel olarak mukayese 
edilebilmesi için kullan�lan bir yöntemdir. 
Geli� en teknolojiye paralel olarak,3 boyutlu ölçüm sistemleri,daha küçük ölçekli parçalar� 
daha yüksek hassasiyet ile ölçme yetene� ine sahip konumuma gelmi� lerdir. 
 
     � ekilde görülen parçan�n çap� 55,50 mm,yüksekli� i 4 mm dir. 

                                    
 
Parça,fazla detaya sahip ve üzerinde el ile ölçü al�nmas� zor ve karma� �k formlara sahiptir.Üç  
boyutlu  optik tarama sistemlerinde,yüksek hassasiyetli optik lensler sayesinde parçaya ait 3 
boyulu veriler h�zl� ve  10 µm ölçüden sapma pay� ile elde edilebilmektedir.Daha sonra elde 
edilen STL data,geriye dönük mühendislik yaz�l�m� olan Rapidform yaz�l�m�na aktar�l�p 
gerekli  proseslerden geçirilir.Bu proseslerden baz�lar�; 
 

·  STL  datay� X.Y.Z koordinat sistemine düzgün bir biçimde yerle� tirme, 
·  Data üzerinde var  olan küçük delik aç�kl�klar�n�n yüzey ak�s�na göre (curvature)  
·  doldurulmas�, 
·  Data üzerinden X,Y,Z eksenlerine göre ve özel alanlardan çizgi (iges)  kesitlerinin 

ç�kart�lmas�, 
·  Elde var olan cad data ile cad dataya ait üretilen parçan�n ölçüsel olarak mukayesesi 

yap�l�p raporlar�n�n haz�rlanmas�, 
·  �stekler do� rultusunda datan�n üzerine otomatik yüzey at�l�p mü� teriye verilmesi, 
·  STL datan�n modellenmesi 

  

  
 
 
 
 



Daha Küçük Parça Uygulamalar� 
   
 
   Resimdeki parça çap 9,5 mm,14 mm yüksekli� indedir.Parçan�n içerisindeki aç�l�  deli� in          
çap� 0,73 mm dir.Burada yap�lan çal��ma, iki ana prosesten  meydana gelmi� tir..� lk olarak 
parça 3 boyutlu optik tarama cihaz�nda  taran�p,daha sonra STL data üzerinden cad 
modellemesi yap�lm�� t�r.  

 
 

 
Stl data     Cad data 

 
        Oldukça küçük ölçülere sahip olan asker biblosu,üstünden ölçü al�namayacak kadar s�k 
ve de� i� ik formlara sahiptir.Klasik ölçüm metodlar�n�n yetersiz kalaca� �  parça,optik tarama 
yap�larak maksimum 5 µm  ölçü sapma hassasiyeti ile taranm�� t�r. 
 
 

           



              
                                                                                  
 
 
Son örnek olarak 22,8 mm çap�nda,yaz� karakterlerinin yüksekli� i 0,14 mm olan süs madeni 
para. 

                                             
 
 
  
Ülkemizde firmalar uzmanl�k konular�nda yo� unla�arak kendi alanlar�nda en iyi olmak 
çabas�ndad�r. Globalle�menin gereklili� i olan uzmanl�k, h�z, kalite ve mü� teri isteklerini iyi 
yorumlamak firmalari daha rekabetçi yapmaktad�r. Defne Mühendislik; Tasar�m,boyut fark� 
gözetmeksizin hassas ölçümlendirme, Kalite Kontrol, Geriye dönük mühendislik ve prototip 
üretimi konular�ndaki mühendislik tecrübelerini teknolojik  yenilikler ile sürekli  
geli� tirmektedir. 
 
 


